
   工贸企业重大事故隐患判定标准解读



背 景 介 绍
B a c k g r o u n d



     二、适用范围
    本标准适用于判定冶金、有色、建材、机械、轻工、纺织、烟草、商贸等工贸企业重大事故隐患。
工贸企业内涉及危险化学品、消防（火灾）、燃气、特种设备等方面的重大事故隐患判定另有规定
的，适用其规定。
  思考内容：
    1. 工贸企业包括冶金、有色、建材、机械、轻工、纺织、烟草、商贸等八大行业，具体规范按
《冶金有色建材机械轻工纺织烟草商贸行业安全监管分类标准（试行）》（应急厅〔2019〕17号）
要求执行；
    2.仅用于工贸企业重大事故隐患判定；判定不能随意扩大化。
    3.行业类别重大事故隐患判定时必须对应相关行业类别；
    4.管理类和专项类重大事故隐患判定适合所有工贸企业；
    5.涉及其他方面，如危险化学品、消防（火灾）、燃气、特种设备？等须按相关标准进行重大事
故隐患判定。



    三、标准概述
    1.判定标准共计15条，列举了64项应当判定为重大事故隐患的情形；
    2.标准主要包括三个大类：
n   管理类---第三条（3项）、第十四条（1项）；
n   专项类---存在粉尘爆炸危险（10项）、使用液氨制冷（2项）和存在硫化氢、一氧化碳等中毒风

险有限空间作业（2项）等3个领域，从第十一条至第十三条。
n   行业类---冶金（8项）、有色（13项）、建材（8项）、机械（7项）、轻工（7项）、纺织（2

项）、烟草（2项）等7个行业，本次没有商贸行业类；从第四条至第十条。
  思考内容：
  1. 增加的管理类是重点，容易查出问题，特别是第三方管理和第十四条；
  2. 行业类与专项类变化较大，特别是有色和有限空间作业判定标准，须重新学习与思考。



一

目  录 / contents
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粉尘涉爆企业重大事故隐患（专项类）

有限空间作业重大事故隐患（专项类）

五 轻工企业重大事故隐患（行业类）

六 液氨制冷企业重大事故隐患（专项类）



       一、工贸企业通用重大事故隐患
（管理类） 

      （一）未对承包单位、承租单位的安全生
产工作统一协调、管理，或者未定期进行安
全检查的。

       解读： 
       1、企生产经营项目、场所发包或者出租

给其他单位的，企业未与承包单位、承租单
位签订专门的安全生产管理协议，或者未在
承包合同、承租合同中约定各自的安全生产
管理职责。



                    2、生产经营项目、场所发包

或者出租给其他单位的，企业与承

包单位、承租单位签订的安全生产

管理协议、承包合同、承租合同中，

免除或者转嫁企业安全生产工作统

一协调、管理义务。

 



                   

       3、生产经营项目、场所发包或者出租给其他单位的，企业未按照安全生产规
章制度或者协议、合同中的要求，定期对承包单位、承租单位进行安全检查，或者
发现安全问题未督促整改。





项目施工关系图



事故发生时间轴









责任追究

长峰医院公司法定代表人汪xx；

长峰医院公司副总裁汪xx；

长峰医院公司基建组负责人罗x；

长峰医院院长王xx；

长峰医院公司后勤副院长汪x；

长峰医院公司业务副院长潘xx；

长峰医院公司总务科主任王xx；

长峰医院公司消防控制室负责人李xx等12人因涉嫌重大责任事故罪，已被司法机

关批准逮捕。



      （二）特种作业人员未按照规定经专门的安全作业培训并取得相应资格，上岗作业的。

       解读：

       1、企业使用未取得相应特种作业操作证的特种作业人员上岗 作业。   
       2、企业使用伪造特种作业操作证的特种作业人员上岗作业。 
       3、企业使用特种作业操作证已过有效期或者到期未复审的特种作业人员上岗作业。

https://cx.mem.gov.cn/



      （三）金属冶炼企业主要负责人、安全生产管理人员未按照规定经考核合格的。（不涉及食品企业） 
       解读：
       金属冶炼企业主要负责人、安全生产管理人员任职之日起 6个月后，未经相应的应急管理部门考核

合格。 



     二、监控、报警、防护失效判定重大事故隐患（管理类）
       本标准所列情形中直接关系生产安全的监控、报警、防护等设施、设备、装置，应当保证正常运行、

使用，失效或者无效均判定为重大事故隐患。

       解读：

       由于检测、维护、保养不到位，或者通过关闭、破坏、篡改等方式，造成本标准所列情形中直接

关系生产安全的监控、报警、防护等设施、设备、装置，处于未通电、未启用、未联锁、数据失真

等不能正常运行、使用的状态，均判定为重大事故隐患。





     



    思  考：

    《安全生产法》第三十六条规定：……

    “餐饮等行业的生产经营单位使用燃气的，应当安

装可燃气体报警装置，并保障其正常使用”。

    餐饮企业未安装可燃气体报警装置或者检测、维

护、保养不到位等，根据《工贸企业重大事故隐患判

定标准》的规定，是否构成重大事故隐患？

    可燃气体检测报警联动装置



    三、有限空间作业重大事故隐患（专项类）

    重大事故隐患：存在硫化氢、一氧化碳等中毒风险的有限空间作业的工贸企业有下列情形之一的

    解释：“存在硫化氢、一氧化碳等中毒风险的有限空间”是指可能存在硫化氢、一氧化碳、磷化氢、
氰化氢等有毒气体，容易发生中毒事故的污水处理设施、纸浆池、腌制池、发酵池等有限空间。

    （一）未对有限空间进行辨识、建立安全管理台账，并且未设置明显的安全警示标志的；

    解读：

    未对存在硫化氢、一氧化碳等中毒风险的有限空间进行辨识、建立安全管理台账，也未在有限空间
设置明显的安全警示标志。





     （二）存在硫化氢、一氧化碳等中毒风险的有限空间作业，未落实有限空间作业审批，或者未执行
“先通风、再检测、后作业”要求，或者作业现场未设置监护人员的。

    解读：

    1、作业前，未进行有限空间作业审批。

    2、作业前，未进行通风和气体浓度检测，或者在有毒气体浓度检测不合格的情况下开展有限空间
作业。

    3、作业现场未设置专门的监护人员，或者监护人员进入有限空间参与有限空间作业，或者监护人
员未全程监护。

   







工贸行业重点可燃性粉尘目录
D u s t  e x p l o s i o n  e n t e r p r i s e  m a j o r  a c c i d e n t  h a z a r d s



确定原则
       可燃性粉尘是指在空气中能燃烧或焖燃，在常温常压下与空气形成爆炸

性混合物的粉尘、纤维或飞絮。

本目录所列粉尘仅限于冶金、有色、建材、机械、轻工、纺织、烟草、商贸

等行业企业生产加工所涉及的爆炸危险性相对较高的可燃性粉尘。

       依据国内外相关标准、文献和部分粉尘的实验参数，结合国内外粉尘

爆炸事故案例确定本目录。目录中所列出的可燃性粉尘爆炸特性参数，为在

某一工艺特定工段或设备内取出的粉尘样品实验测试结果。



工贸行业重点可燃性粉尘目录（2015版）
序

号
名称

中位径

（μm）

爆炸下限

（g/m3）

最小点火

能（mJ）

最大爆炸压

力（MPa）

爆炸指数

（MPa·m/s）

粉尘云引燃

温度（℃）

粉尘层引燃

温度（℃）

爆炸危险

性级别

一、金属制品加工（10）

1 镁粉 6 25 <2 1 35.9 480 >450 高

2 铝粉 23 60 29 1.24 62 560 >450 高

3 铝铁合金粉 23     1.06 19.3 820 >450 高

4 钙铝合金粉 22     1.12 42 600 >450 高

5 铜硅合金粉 24 250   1 13.4 690 305 高

6 硅粉 21 125 250 1.08 13.5 >850 >450 高

7 锌粉 31 400 >1000 0.81 3.4 510 >400 较高

8 钛粉           375 290 较高

9 镁合金粉 21   35 0.99 26.7 560 >450 较高

10 硅铁合金粉 17   210 0.94 16.9 670 >450 较高



工贸行业重点可燃性粉尘目录（2015版）
二、农副产品加工（15）

11 玉米淀粉 15 60   1.01 16.9 460 435 高

12 大米淀粉 18   90 1 19 530 420 高

13 小麦淀粉 27     1 13.5 520 >450 高

14 果糖粉 150 60 <1 0.9 10.2 430 熔化 高

15 果胶酶粉 34 60 180 1.06 17.7 510 >450 高

16 土豆淀粉 33 60   0.86 9.1 530 570 较高

17 小麦粉 56 60 400 0.74 4.2 470 >450 较高

18 大豆粉 28     0.9 11.7 500 450 较高

19 大米粉 <63 60   0.74 5.7 360   较高

20 奶粉 235 60 80 0.82 7.5 450 320 较高

21 乳糖粉 34 60 54 0.76 3.5 450 >450 较高

22 饲料 76 60 250 0.67 2.8 450 350 较高

23 鱼骨粉 320 125   0.7 3.5 530   较高

24 血粉 46 60   0.86 11.5 650 >450 较高

25 烟叶粉尘 49     0.48 1.2 470 280 一般



工贸行业重点可燃性粉尘目录（2015版）

三、木制品/纸制品加工（2）

26 木粉 62   7 1.05 19.2 480 310 高

27 纸浆粉 45 60   1 9.2 520 410 高

四、纺织品加工（4）

28 聚酯纤维 9     1.05 16.2     高

29 甲基纤维 37 30 29 1.01 20.9 410 450 高

30 亚麻 300     0.6 1.7 440 230 较高

31 棉花 44 100   0.72 2.4 560 350 较高



工贸行业重点可燃性粉尘目录（2015版）

五、橡胶和塑料制品加工（2）

32 树脂粉 57 60   1.05 17.2 470 >450 高

33 橡胶粉 80 30 13 0.85 13.8 500 230 较高

六、冶金/有色/建材行业煤粉制备（2）

34 褐煤粉尘 32 60   1 15.1 380 225 高

35

褐煤/无
烟煤

(80:20)粉
尘

40 60 >4000 0.86 10.8 440 230 较高



工贸行业重点可燃性粉尘目录（2015版）
七、其他（10）

36 硫磺 20 30 3 0.68 15.1 280   高

37 过氧化物 24 250   1.12 7.3 >850 380 高

38 染料 <10 60   1.1 28.8 480 熔化 高

39
静电粉末

涂料
17.3 70 3.5 0.65 8.6 480 >400 高

40 调色剂 23 60 8 0.88 14.5 530 熔化 高

41 萘 95 15 <1 0.85 17.8 660 >450 高

42 弱防腐剂 <15     1 31     高

43 硬脂酸铅 15 60 3 0.91 11.1 600 >450 高

44 硬脂酸钙 <10 30 16 0.92 9.9 580 >450 较高

45 乳化剂 71 30 17 0.96 16.7 430 390 较高



（一）粉尘爆炸危险场所设置在非框架结构的多层建（构）筑物内，或者粉尘爆炸危险场所内设有员工
宿舍、会议室、办公室、休息室等人员聚集场所的；

修正后

（一）粉尘爆炸危险场所设置在

非框架结构的多层建(构)筑物

内，或者粉尘爆炸危险场所内设

有员工宿舍、会议室、办公室、

休息室等人员聚集场所的；

修正前

1.粉尘爆炸危险场所设置在

非框架结构的多层建构筑物

内，或与居民区、员工宿

舍、会议室等人员密集场所

安全距离不足。

条文对比

变化点

     范围更加明确。



（一）粉尘爆炸危险场所设置在非框架结构的多层建（构）筑物内，或者粉尘爆炸危险
场所内设有员工宿舍、会议室、办公室、休息室等人员聚集场所的；

1.风险分析
粉尘爆炸威力大，破坏力强，设置在非框架结构的多层建构筑物内的粉尘爆炸危险场所一
旦发生粉尘爆炸，极易造成整栋厂房的垮塌，导致群死群伤；同时，由于粉尘爆炸危害波
及范围广，如员工宿舍、会议室、休息室、办公室等人员聚集场所设置在粉尘爆炸危险场
所内，粉尘爆炸时会造成大量人员伤亡。





1、名词解释：
“粉尘爆炸危险场所”是指存在可燃性粉尘和气态氧化剂（主要是空气）的场所。



2、判定情形：（共两项）
（1）粉尘爆炸危险场所设置在砖混、砖木、砖拱等非框架结构的多层建（构）筑物内。



2、判定情形：（共两项）
（1）粉尘爆炸危险场所设置在砖混、砖木、砖拱等非框架结构的多层建（构）筑物内。



单层砖木结构和单层砖混结构
建筑结构类型要求：
   · 根据《粉尘防爆安全规程》（GB 15577-2018）的要求，存在粉
尘爆炸危险场所的建筑物宜为框架结构的单层建筑，其屋顶宜用轻型结
构。如果因为工艺布置等原因必须采用多层建筑，则必须采用框架结构。
   · 之所以推荐框架结构，是因为它在发生粉尘爆炸时，能够更好地承
受爆炸产生的冲击波和超压，避免建筑物发生整体性坍塌，为人员疏散
和救援争取时间。
   · 砖混结构（包括单层砖混）通常整体性较差，抗爆和抗冲击能力较
弱。一旦发生爆炸，墙体容易开裂、倒塌，造成严重的人员伤亡和财产
损失。



      如果因特殊原因（例如历史建筑改造、特定工艺限制等）确实需要考虑在单层砖混
结构内设置粉尘作业场所，则必须采取极其严格且可靠的加强措施，并需要通过严格的
安全论证和审批。这些措施可能包括但不限于：

· 对砖混结构进行抗爆加固处理（如增加抗爆构件、加固墙体等）。

· 确保设置足够有效面积的泄爆设施，并且泄爆方向不得朝向人员活动区域、交通道路或
其他危险源。

· 安装高效的除尘系统（必须是独立设置、符合防爆要求的除尘系统），并确保所有产尘
点都被有效覆盖。

· 所有电气设备、工具、照明、线路等都必须采用防爆型，并落实防雷、防静电措施。



2、判定情形：（共两项）
（2）粉尘爆炸危险场所内设置了可能存在人员聚集的员工宿舍、会议室、办公室、休息室等。



2、判定情形：（共两项）
（2）粉尘爆炸危险场所内设置了可能存在人员聚集的员工宿舍、会议室、办公室、休息室等。



（二）不同类别的可燃性粉尘、可燃性粉尘与可燃气体等易加剧爆炸危险的介质共用一套除尘系统，
或者不同建（构）筑物、不同防火分区共用一套除尘系统、除尘系统互联互通的；

修正后

（二）不同类别的可燃性粉尘、可

燃性粉尘与可燃气体等易加剧爆炸

危险的介质共用一套除尘系统，或

者不同建（构）筑物、不同防火分

区共用一套除尘系统、除尘系统互

联互通的

修正前

2.可燃性粉尘与可燃气体等易加

剧爆炸危险的介质共用一套除尘

系统，不同防火分区的除尘系统

互联互通。

条文对比

变化点
 新增：不同类别的可燃性粉尘要求。 

新增：不同建（构）筑物、不同防

火分区共用一套除尘系统的要求。



（二）不同类别的可燃性粉尘、可燃性粉尘与可燃气体等易加剧爆炸危险的介质共用一套除尘系统，
或者不同建（构）筑物、不同防火分区共用一套除尘系统、除尘系统互联互通的；

条文对比

风险分析
 不同类别的可燃性粉尘，混合后容易引起放热反应、铝热反应成为点燃源，引起粉尘爆炸；可燃性粉尘与
可燃气体混合， 一方面混合物点火能量降低，另一方面使得同时具备了可燃性粉尘和可燃性气体爆炸的破
坏力，风险更高；除尘器是发生粉尘爆炸的重点危险源。不同建构筑物、不同防火分区除尘系统互联互通， 
一旦发生粉尘爆炸，所有通过除尘系统连接的区域都会受到爆炸波及，导致事故的影响范围扩大，可能造
成更多的人员伤亡。

，

江门市安诺特炊具制造有限公司“4·1”
粉尘爆炸事故
主要原因：该公司擅自将A线喷铁工艺
改造为喷铝，产生的金属粉尘变成了
可燃性铝粉尘



1、名词解释：
“防火分区”是指在建筑内部采用防火墙、楼板及其他防火分隔设施分隔而成，能在一定时间内防止
火灾向同一建筑的其余部分蔓延的局部空间。



2、判定情形：（共五项）
（1）混合后可能发生加剧爆炸危险反应的不同类别粉尘共用一套除尘系统。



2、判定情形：（共五项）
（2）可燃性粉尘与可燃气体（含蒸气）共用一套除尘系统。



2、判定情形：（共五项）
（3）两栋或者两栋以上独立的建（构）筑物内产尘点共用一套除尘系统。



2、判定情形：（共五项）
（4）同一建（构）筑物不同防火分区的产尘点共用一套除尘系统。



2、判定情形：（共五项）
（5）不同建构筑物、不同防火分区的除尘系统通过除尘管道、出风管、风机相联通。
注：木制品加工企业用于除尘，带有刮板功能的方形管道视为除尘风管。



3、不判定为重大事故隐患的情形：（共四项）
（1）因生产工艺原因，同一部位可燃性粉尘与可燃性气体共生、伴生。



3、不判定为重大事故隐患的情形：（共四项）
（2）工贸企业中因谷物磨制、淀粉和饲料加工等生产工艺需要，除尘系统纵向跨越不同防
火分区但按工艺流程独立设置的。



3、不判定为重大事故隐患的情形：（共四项）
（3）两个或者两个以上防火分区的除尘系统设置了锁气卸灰装置通过输灰管道互相联通的。



3、不判定为重大事故隐患的情形：（共四项）
（4）两个或者两个以上防火分区的除尘系统风机后共用一个排气烟囱的。



（三）干式除尘系统未采取泄爆、惰化、抑爆等任一种爆炸防控措施的；

修正后

（三）干式除尘系统未采取泄爆、

惰化、抑爆等任一种爆炸防控措施

的；

修正前

3.干式除尘系统未规范采用泄

爆、隔爆、惰化、抑爆等任一种

控爆措施。

条文对比

变化点

删除：隔爆要求。



（三）干式除尘系统未采取泄爆、惰化、抑爆等任一种爆炸防控措施的；

风险分析
降低粉尘爆炸事故后果扩大的有效防爆、控爆措施。





1、名词解释：
“干式除尘系统”是指采用袋式除尘器或者旋风除尘器的干式除尘系统。



2、判定情形：（共四项）
（1）干式除尘系统除尘器箱体未采取泄爆、惰化、抑爆等任一种控爆措施。



2、判定情形：（共四项）
（2）干式除尘系统仅采用观察窗、清扫孔、检修孔作为泄爆措施。



2、判定情形：（共四项）
（3）干式除尘系统采取气体惰化措施时，未采取氧含量在线监测报警措施。



2、判定情形：（共四项）
（4）干式除尘系统采取抑爆措施时，抑爆装置所使用的抑爆剂不适用于所处理的粉尘。



3、不判定为重大事故隐患的情形：（共三项）
（1）设置在生产设备设施本体上的除尘装置。
（2）喷砂机、抛丸机、静电喷涂工艺专门用于固、气分离，收集喷砂、钢丸、静电喷涂粉的旋风除尘器。
（3）已采取控爆措施的两级及以上干式除尘系统，用于收集较大颗粒粉尘的一级旋风除尘器



3、不判定为重大事故隐患的情形：（共三项）
（2）喷砂机、抛丸机、静电喷涂工艺专门用于固、气分离，收集喷砂、钢丸、静电喷涂粉的旋风除尘器。



3、不判定为重大事故隐患的情形：（共三项）
（3）已采取控爆措施的两级及以上干式除尘系统，用于收集较大颗粒粉尘的一级旋风除尘器



（四）铝镁等金属粉尘除尘系统采用正压除尘方式，或者其他可燃性粉尘除尘系统采用正压吹送粉
尘时，未采取火花探测消除等防范点燃源措施的；

修正后

（四）铝镁等金属粉尘除尘系统采

用正压除尘方式，或者其他可燃性

粉尘除尘系统采用正压吹送粉尘

时，未采取火花探测消除等防范点

燃源措施的；

修正前

4.除尘系统采用正压吹送粉尘，

且未采取可靠的防范点燃源的措

施。

条文对比

变化点

新增：铝镁等金属粉尘除尘系统

采用正压除尘方式。



（四）铝镁等金属粉尘除尘系统采用正压除尘方式，或者其他可燃性粉尘除尘系统采用正压吹送粉
尘时，未采取火花探测消除等防范点燃源措施的；

1.风险分析
(1)风机设置在除尘器前部，属于正压送风方式。正压送风时高浓度含尘气流及可能从工 位吸入的异
物(如小型工件、工具等)会经过风机高速旋转的风机叶轮与异物撞击、摩擦会引起火花成为点火源，
进入到除尘器内易引发粉尘爆炸。
(2)叶片脱落或蜗壳变形也可能形成危险热源。风机故障情况，如风机轴移位、叶片脱落变形等，与风
机外壳摩擦产生引火源引发除尘器爆炸。

                                                                 (a)  正压状态工作              (b)  负压状态工作



1、判定情形：（共两项）
（1）铝、镁、锌、钛等金属或者金属合金产生的可燃性粉尘除尘系统采用正压除尘方式。（正压：除
尘风机安装在除尘器前面）



1、判定情形：（共两项）
（2）其他可燃性粉尘除尘系统采用正压吹送粉尘时，未在风机与除尘器箱体之间采取火花探测及消除
等防范点燃源措施。



1、判定情形：（共两项）
（2）其他可燃性粉尘除尘系统采用正压吹送粉尘时，未在风机与除尘器箱体之间采取火花探
测及消除等防范点燃源措施。



（五）除尘系统采用重力沉降室除尘，或者采用干式巷道式构筑物作为除尘风道的；

修正后

（五）除尘系统采用重力沉降室除

尘，或者采用干式巷道式构筑物作

为除尘风道的；

修正前

5.除尘系统采用粉尘沉降室除

尘，或者采用干式巷道式构筑物

作为除尘风道。

条文对比

变化点

新增：重力沉降室表述。



（五）除尘系统采用重力沉降室除尘，或者采用干式巷道式构筑物作为除尘风道的；

风险分析
当除尘系统采用重力沉降室除尘时，由于粉尘较轻，大量粉尘会在沉降室内经历悬浮、集聚
,再慢慢下沉落地的过程，在此过程中粉尘云浓度高，极易形成爆炸危险环境。

当采用砖混材料等构建的干式巷道作为除尘系统时，内部粗糙，阻力系数大，且方形截面结
构，容易积尘，且不易清扫，粉尘爆炸的风险较高。

深圳.mp4




1、名词解释：
“重力沉降室”是指粉尘在重力作用下沉降而被分离的一种惯性除尘器。



2、判定情形：（共两项）
（1）除尘系统采用重力沉降室除尘。
（2）除尘系统采用砖混或者混凝土砌筑的干式巷道作为除尘风道。



3、不判定为重大事故隐患的情形：（共一条）
纺织企业采用的除尘地沟。



（六）铝镁等金属粉尘、木质粉尘的干式除尘系统未设置锁气卸灰装置的；（没有变化）
风险分析
 
锁气卸灰装置能够把除尘器灰斗和外部集尘桶(箱)之间进行间隔而起到锁气效果，保证除尘器处于较
好的负压运行状态。同时，可防止因自燃等原因形成的火源或其他外部火源进入除尘器内引发粉尘爆
炸。由于铝镁等金属粉尘和木粉尘的爆炸危险级别高，破坏力强，故更强调其除尘器锁气卸灰装置要
规范设置

木粉尘爆炸   铝粉尘爆炸



（六）铝镁等金属粉尘、木质粉尘的干式除尘系统未设置锁气卸灰装置的；（没有变化）
1、名词解释：
“锁气卸灰装置”是指安装在除尘器的灰仓底部,给除尘器排灰的设备。应用较多的锁气卸灰装置有星型
卸灰阀、双层闸板阀等。



2、判定情形：（共两项）
（1）铝、镁、锌、钛等金属或者金属合金产生的可燃性粉尘干式除尘系统未设置锁气卸灰装置。



2、判定情形：（共两项）
（2）木质粉尘干式除尘系统未设置锁气卸灰装置。



（七）除尘器、收尘仓等划分为 20 区的粉尘爆炸危险场所电气设备不符合防爆要求的；

修正后

（七）除尘器、收尘仓等划分为20

区的粉尘爆炸危险场所电气设备不

符合防爆要求的；

修正前

7.粉尘爆炸危险场所的20区未使

用防爆电气设备设施。

条文对比

变化点

变化：增加20区的描述：更改为

不符合防爆要求，范围更宽泛。



（七）除尘器、收尘仓等划分为 20 区的粉尘爆炸危险场所电气设备不符合防爆要求的；
风险分析
20区属于爆炸性粉尘危环境持续地或长期地或频繁地的区域，也是最易发生粉
尘爆炸的区域。除尘器、收尘仓等是常见的20区，如采用非防爆设备设施，容
易存在电火花和高温热表面引发粉尘爆炸事故。



防爆原理差异显著
      气体防爆电机：主要是为了防范可燃气体、蒸气或雾气所引发的爆炸风险。以常见的
隔爆型气体防爆电机为例，其设计思路是当电机内部不幸发生爆炸时，依靠特殊的结构设
计，像坚固的外壳等，把爆炸限制在电机内部，避免爆炸火焰和压力波传播到外部环境中，
从而防止外部可燃气体被点燃引发更大范围的爆炸。增安型气体防爆电机则是通过提升电
机整体的安全性能，比如优化电气连接、加强绝缘等措施，尽可能防止电机内部产生能够
点燃可燃气体的火花或者高温。

      粉尘防爆电机的防爆原理更为复杂。一方面，它要像气体防爆电机防止火焰传播那样，
避免电机内部一旦发生爆炸后火焰蔓延到外部点燃粉尘；另一方面，它还必须重点防止粉
尘进入电机内部并积聚。因为可燃粉尘一旦在电机表面或者内部堆积，哪怕只是薄薄的一
层，也极有可能形成爆炸性的粉尘云，遇到合适的条件就会引发爆炸。所以粉尘防爆电机
在设计上会有更严格的密封措施，以防止粉尘侵入。

电气设备不符合防爆要求



1、IIIA 类为可燃性飞絮。飞絮的实例包括人造纤维、棉花（包括棉绒纤维、棉

纱头）、剑麻、黄麻、麻屑、可可纤维、麻絮、废打包木丝绵等

2、IIIB类为非导电性粉尘。与空气中的氧起发热反应而燃烧的非导电性粉尘，如

聚乙烯、苯酚树脂、小麦、玉米、砂糖、染料、可可、木质、米糖、硫磺等粉尘。

3、IIIC 类为导电性粉尘。与空气中的氧起发热反应而燃烧的导电性粉尘，如石

墨、炭黑、焦炭、煤、铁、锌、钛等粉尘。

粉尘分类



1. 防爆型式：Ex dI Mb适于煤矿

  2.防爆型式：Ex d IIB T4 Gb. 适用于工厂具有可然性气体的场所（丙烷 乙

烯）。

3. 防爆型式：Ex d IIC T4 Gb适用于工厂具有可然性气体的场所（氢气 丙

烷 乙烯）。

4. 防爆型式：Ex tD B21 T135°C适用于工厂具有可燃性粉尘场所和可燃性

飞絮的场所（如饲料  面粉 水泥等产生粉尘的场所）。

5. 防爆型式：Ex d IIC T4 Gb/Ex td B21 T135°C既适用于工厂具有可燃性

气体场所，又满足可燃性粉尘场所和可燃性飞絮的场所（如饲料.纺织.面粉.水

泥等可产生粉尘的场所）。



粉尘防爆 气体防爆



1、名词解释：
“20 区”是指爆炸性粉尘环境持续、长期或者频繁出现的区域。



2、判定情形：（共两条）
（1）被划分为 20 区的除尘器、收尘仓等粉尘爆炸危险场所内未采用适用的粉尘防爆型电气设备。



2、判定情形：（共两条）
（2）20 区防爆电气线路安装不符合防爆要求。



（八）粉碎、研磨、造粒等易产生机械点燃源的工艺设备前，未设置铁、石等杂物去除装置，或者木制品加
工企业与砂光机连接的风管未设置火花探测消除装置的；

修正后

（八）粉碎、研磨、造粒等易产

生机械点燃源的工艺设备前，未

设置铁、石等杂物去除装置，或

者木制品加工企业与砂光机连接

的风管未设置火花探测消除装置

的；

修正前

8.在粉碎、研磨、造粒等易于产

生机械点火源的工艺设备前，未

按规范设置去除铁、石等异物的

装置。

9.木制品加工企业，与砂光机连

接的风管未规范设置火花探测报

警装置。

条文对比

变化点

条款合并，要求更为明确



（八）粉碎、研磨、造粒等易产生机械点燃源的工艺设备前，未设置铁、石等杂物去除装置，或者木制品加
工企业与砂光机连接的风管未设置火花探测消除装置的；

风险分析
在粉碎、研磨、造粒、砂光过程中，由于机械力的作用会扬起大量粉尘，设备内悬浮的特细粉尘往往处
于爆炸浓度范围之内，如混入铁、石等杂物则容易产生碰撞、摩擦等机械火花，易导致粉尘爆炸的发生。

粉尘5视频

人造板厂.mp4


1、名词解释：
杂物去除装置主要有永磁铁、永磁筒、电磁铁、筛网、气动分离器、去石机、去石筛、风选机等。



2、判定情形：（共两项）
（1）粉碎、研磨、造粒等易产生机械点燃源的工艺设备前，未设置铁、石等杂物去除装置。



2、判定情形：（共两项）
（1）粉碎、研磨、造粒等易产生机械点燃源的工艺设备前，未设置铁、石等杂物去除装置。



2、判定情形：（共两项）
（2）木制品加工企业与砂光机连接的风管未设置火花探测消除装置。

注：火花探测消除装置应安装在与砂光机连接的除尘器主进风管，或者安装在与每台砂光机连接的支风
管。



2、判定情形：（共两项）
（2）木制品加工企业与砂光机连接的风管未设置火花探测消除装置。

注：火花探测消除装置应安装在与砂光机连接的除尘器主进风管，或者安装在与每台砂光机连接的支风
管。



风险分析
 
铝粉、镁粉、铝镁合金粉作为一种常见的加工废料，因处置不当引发了多起爆炸事故，根本原因是这类粉
尘遇湿发热、放出氢气，放热成为点燃源，氢气爆炸引发火灾和爆炸事故，再次造成粉尘的二次爆炸。

（九）遇湿自燃金属粉尘收集、堆放、储存场所未采取通风等防止氢气积聚措施，或者干式
收集、堆放、储存场所未采取防水、防潮措施的；（新增）

粉尘6视频

时间：2019年3月31日
地点：某精密金属公司
工艺：加工中心车间室外场地
上存放废金属的一个集装箱
伤亡：7人死亡，1人重伤，4
人轻伤
事故直接原因是企业在镁合金铸件机加工过程中，
使用了含水较高的乳化切削液，收集的镁合金碎
屑废物未进行有效的除水作业，镁与水发生放热
反应，释放氢气，又因镁合金碎屑堆垛过于集中，
散热不良，使得反应加剧，瞬间引发集装箱内氢
气发生爆燃。

木粉尘2.mp4


（九）遇湿自燃金属粉尘收集、堆放、储存场所未采取通风等防止氢气积聚措施，或者干式收集、堆放、
储存场所未采取防水、防潮措施的；（新增）
1、判定情形：（共两项）
（1）铝粉、镁粉、铝镁合金粉等遇湿自燃金属粉尘收集、堆放、储存场所未采取通风等防止氢气积聚措施。



1、判定情形：（共两项）
（2）铝粉、镁粉、铝镁合金粉等遇湿自燃金属粉尘收集、堆放、储存场所未采取防水、防潮措施。



（十）未落实粉尘清理制度，造成作业现场积尘严重的。

修正后

（十）未落实粉尘清理制度，造成

作业现场积尘严重的。

修正前

10.未制定粉尘清扫制度，作业

现场积尘未及时规范清理。

条文对比

变化点

变化：从制定变成落实。



（十）未落实粉尘清理制度，造成作业现场积尘严重的。

风险分析
未落实粉尘清理制度，造成粉尘爆炸危险场所的粉尘大量沉积，是引发粉尘爆炸、
二次爆炸、多次爆炸的主要因素。

粉尘二层爆炸 粉尘7视频

1987年3月15日，哈尔滨亚麻厂发生
爆炸大事故，死亡56人，受伤179人

纺织棉尘.mp4


1、判定情形：（共一项）
未制定粉尘清理制度，或者未按照清理制度要求及时清理粉尘，造成作业现场积尘严重。



1、判定情形：（共一项）
未制定粉尘清理制度，或者未按照清理制度要求及时清理粉尘，造成作业现场积尘严重。



1、判定情形：（共一项）
未制定粉尘清理制度，或者未按照清理制度要求及时清理粉尘，造成作业现场积尘严重。





木粉尘爆炸事故  粉尘8视频

某木器加工企业粉尘室内违章作业

木粉尘.mp4

